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Die f olgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Abdeckfolie sowie Anordnung aus einem Mobiltelefon und einer Abdeckung 

® Um standardmaSig hergestellten Mobiltelefonen ein 
individuelles Design zu verleihen, wird vorgeschlagen, 
die Bedienseite mit einer aufklebbaren Abdeckfolie zu 
versehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifit Abdeckungen fur Mobiltelefone. 

Es ist Aufgabe der Erfindung auf konstruktiv einfache 
Weise eine Moglichkeit zur Verse honerung eines Mobiltele- 5 
fons zu schaffen. 

Als Losung schlagt die Erfindung eine industriell herge- 
stellte Abdeckfolie fiir Mobiltelefone rait einer Sichtseite 
und mit einer Halteseite vor, wobei an der Halteseite eine 
Klebstoflfbeschichtung vorgesehen ist, die wenigstens eine io 
Ausnehraung aufweist, die entweder offen oder mit einer 
durchsichtigen und gegebenenfalls elastischen Folie ver- 
schlossen ist. 

Eine offene Ausnehmung kann einen besonders leichten 
Zugang zu einer Tastatur eines Bedienfeldes und eine Ein- 15 
gabe uber die Tastatur ermoglichen und ist dariiber hinaus 
besonders einfach herstellbar. 

Durch eine mit Folie, vorzugsweise mit einer elastischen 
Folie, verschlossene Abdeckung, kann die in einem Bedien- 
feld angeordnete Tastatur und insbesondere eine Tastaturbe- 20 
schriftung ieicht gegen Beschadigung sowie Abrieb und 
Verschrautzung geschiitzt werden, ohne die Bedienbarkeit 
einzuschranken. Die Abdeckfolie verhindert den direkten 
Kontakt mit der Tastatur und schtitzt sie sornit gegen entste- 
hende Gebrauchsspuren. Durch eine durchsichtige Abdeck- 25 
folie im Bereich der Ausnehmung, kann der zur Bedienung 
der Tastatur notwendige Sichtkontakt erhalten bleiben. 

Als Folienmaterial eignen sich alle im wesentlichen 2-di- 
mensionalen Anordnungen. So konnen beispielweise Kunst- 
stoffolien verwendet werden. Kunststoffolien haben den 30 
Vorteil, daB sie in alien erdenklichen Farben herstellbar sind 
und sich Ieicht verarbeiten lassen. Sie konnen einfach mit 
verschiedensten Oberflachenstrukturen versehen bzw. be- 
schichtet werden. GleichermaBen konnen auch dunne Me- 
tallfolien, vorzugsweise aus Aluminium, verwendet werden, 35 
die beispielsweise einseitig mit einer Beschichtung versehen 
sind und sich Ieicht an eine vorgegebene Oberflache anpas- 
sen. 

Entsprechend wird die Aufgabe durch eine Anordnung 
aus einem Mobiltelefon und einer Abdeckfolie, die zumin- 40 
destens auf eine Frontseite des Mobiltelefons aufgeklebt ist, 
gelost. Auf diese Weise kann Ieicht eine optische Verande- 
rung des Mobiltelefons erreicht werden. Da die Frontseite 
bzw. die Handy-Blende nicht entfernt werden muB, stellt 
diese Anordnung eine sehr kostengiinstige Alternative dar. 45 
Weiterhin wird kein manueller Eingrifif in das Handy vorge- 
nommen, so daB Garantieanspruche an den Geratehersteller 
erhalten bleiben konnen. 

Hierbei kann eine Abdeckfolie als Abdeckung wenigstens 
im Bereich einer Anzeige und im Bereich einer Tastatur eine 50 
Ausnehmung aufweisen. Durch die erfindungsgemaBen 
Ausnehmungen kann die Bedienerfreundlichkeit des Mobil- 
telefons erhalten werden. Die vorgenommenen Anderungen 
betreffen lediglich das optische bzw. design maBige Erschei- 
nungsbild. 55 

Es wird vorgeschlagen, daB auch im Bereich eines Mikro- 
fons und/oder eines Lautsprechers eine Ausnehmung vorge- 
sehen ist. Dadurch konnen die beim Telefonieren durch bei- 
spielsweise Sprechen erzeugten Schallwellen ohne Behin- 
derung von dem Mikrofon aufgenommen und weitergeleitet 60 
werden. Entsprechend treten die durch den Lautsprecher 
umgeformten Signale ohne Qualitatsverlust aus. 

Um zu erreichen, daB die Verbindung zwischen Mobilte- 
lefon und Abdeckung eine groBe Stabilitat und Sicherheit 
gegen Loslosen aufweist, kann die Klebstoffbeschichtung 65 
als Klebeflache sich im wesentlichen iiber die gesamte Fla- 
che der Abdeckung erstrecken. 

Es wird vorgeschlagen, daB die Abdeckfolie ein vorzugs- 
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weise geschlififenes Aluminiumblech umfafit. Durch einen 
SchleifprozeB konnen formschone und optisch anspre- 
chende Oberflacheneffekte auf dem Aluminiumblech er- 
zeugt werden. 

Es wird weiterhin vorgeschlagen, daB die Abdeckfolie ein 
mittels Laser geschnittenes bzw. ausgestanztes Blech um- 
fafit. Durch die Verwendung eines Lasers trahls als Schnitt- 
werkzeug konnen beliebige Kurven sehr einfach in das Alu- 
miniumblech geschnitten werden. Dieses erlaubt eine groBe 
gestalterische Vielfalt. Durch den Einsatz einer Stanztech- 
nik konnen die Bleche besonders schnell und kostengunstig 
bearbeitet werden. Durch die vorgeschlagenen Bearbei- 
tungsverfahren konnen beliebige Designs einfach hergestellt 
werden. 

Die Erfindung schlagt vor, daB die Abdeckfolie im we- 
sentlichen eben ausgefiihrt ist. Dadurch kann eine kosten- 
gunstige und wirtschaftlich attraktive Herstellung erreicht 
werden. 

Andererseits kann die Abdeckfolie als Halbschale ausge- 
forrat sein. Durch diese Ausfuhrungsform kann eine beson- 
ders stabile Befestigung erreicht werden. Weiterhin kann 
durch diese. Ausgestaltung ein hochwertiger und anspre- 
chender optischer Effekt erzeugt werden. 

Weitere Vorteile, Ziele und Eigenschaften vorliegender 
Erfindung werden anhand nachfolgender Beschreibung an- 
liegender Zeichnung erlautert, in welcher eine schematische 
Ansicht eines Mobiltelefons mit einer erfindungsgemaBen 
Abdeckung dargestellt ist. 

Die in der Fig. 1 dargestellte Anordnung 1 besteht aus ei- 
nem schematisch dargestellten Mobiltelefon 2 und einer Ab- 
deckung 23 und der Antenne 5. 

Auf die Frontseite 3 des Mobiltelefons 2 wird die Abdek- 
kung 23 aufgeklebt. Auf diese Weise kann Ieicht und schnell 
eine optische Veranderung des Mobiltelefons 2 erreicht wer- 
den. Da die Frontseite 3, auch als Handy-Blende bezeichnet, 
nicht entfernt werden muB, stellt die Anordnung 1 eine sehr 
kostengiinstige Alternative dar, um ein individuelles Handy- 
Design zu erreichen. Dadurch, daB die Handy-Blende 3 
nicht entfernt werden braucht, wird kein manueller Eingriff 
in das Mobiltelefon 2 vorgenommen und die Garantiean- 
spruche an den Geratehersteller konnen erhalten bleiben. 

Die einem Betrachter abgewandte Seite der Abdeckung 
23, hier mit Halteseite bezeichnet, ist im wesentlichen iiber 
die Gesamtflache mit einer Klebstoffbeschichtung versehen. 
Durch diese Ausgestaltung kann eine groBe aktive Klebefla- 
che erreicht werden. Die Verbindung zwischen der Halte- 
seite mit der Frontseite 3 erhalt dadurch eine groBe Stabilitat 
und Sicherheit gegen Loslosen. 

Die dargestellte Abdeckfolie 23 weist eine Ausnehmung 
24 auf. Aufgrund der Ausnehmung 24 bleibt der Sichtkon- 
takt auf das Display 4 des Mobiltelefons 2 erhalten. 

Weitere Ausnehmungen 25, 26, 27 sind so dimensioniert, 
daB die Tasten 6 bis 20 des Mobiltelefons 2 nicht abgedeckt 
werden. Die Bedienfreundlichkeit des Mobiltelefons 2 wird 
durch die Abdeckung 23 nicht beeintrachtigt, und die leichte 
Zugang lichkeit zu den Bedienelementen bleibt erhalten. 

Die in diesem Ausfuhrungsbeispiel dargestellte Abdek- 
kung 23 weist eine Ausnehmung 28 auf, welche die Laut- 
sprecheroffnung 21 nicht abdeckt. Das dargestellte Mikro- 
fon 22 wird entsprechend der Dimensionierung der Ausneh- 
mung 26 nicht abgedeckt. Durch diese Ausgestaltung kon- 
nen die durch Sprechen erzeugten Schallwellen ohne Behin- 
derung von dem Mikrofon 22 weitergeleitet werden. Ent- 
sprechend treten die durch den Lautsprecher 21 umgeform- 
ten Signale ohne Qualitatsverlust aus. 

Die Abdeckung 23 besteht aus einem auf der Sichtseite 
geschliffenen Aluminiumblech. Die Ausnehmungen 24 bis 
28 werden mit einem Lasers trahl geschnitten bzw. mit ei- 



BEST AVAILABLE COP^r 



^ DE 199 61 707 A 1 



4 



□em entsprechenden Stanzwerkzeug ausgestanzt. Durch die 
Verwendung eines Lasers Irahls als Schnittwerkzeug, kon- 
nen beliebige Kurven sehr einfach in das Aluminiumblech 
geschnitten werden. Durch den SchleifprozeB konnen an- 
sprechende optische Oberflacheneffekte erzeugt werden, 5 
welche den Eindruck einer weiteren Wertigkeilssteigerung 
erzeugen. 

Die Abdeckung 23 ist ira wesentlichen eben ausgefuhrt, 
wodurch eine kostengiinstige und wirtschaftlich interessante 
Herstellung erreicht werden kann. Es ist auch moglich, die io 
Abdeckung 23 als Halbschale herzustellen. Die Halbscha- 
lenform kann eine besonders stabile Befestigung zwischen 
Mobiltelefon 2 und Abdeckung 23 ermoglichen und den op- 
tischen Eindruck dariiber hinaus wertigkeitssteigernd beein- 
flussen. 15 



1. Industriell hergestellte Abdeckfolie (23) mit einer 
Sichtseite und einer Halteseite, wobei an der Halteseite 20 
eine Klebstoftbeschichtung vorgesehen ist mit wenig- 
stens einer Ausnehmung (24 bis 28), die entweder of- 
fen oder mit einer durchsichtigen und gegebenenfalls 
elastischen Folie verschlossen ist. 

2. Abdeckfolie nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Klebstoffbeschichtung als Klebefla- 
che sich im wesentlichen iiber die gesamte Flache der 
Abdeckung (23) erstreckt. 

3. Abdeckfolie nach einem der Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (23) ein, 30 
vorzugsweise geschliffenes Aluminiumblech umfaBt. 

4. Abdeckfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie ein mittels 
Laser geschnittenes bzw. ausgestanztes Blech umfaBt. 

5. Abdeckfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (23) im 
wesentlichen eben ausgefuhrt ist. 

6. Abdeckfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abdeckfolie (23) als 
Halbschale ausgeformt ist. 40 

7. Anordnung aus einem Mobiltelefon (2) und einer 
Abdeckung (23), dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens eine Abdeckung (23) auf einer Frontseite (3) des 
Mobiltelefons (2) aufgeklebt ist. 

8. Anordnung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch 45 
eine Abdeckfolie (23) nach einem der Anspriiche 1 bis 

6, wobei wenigstens die Abdeckfolie (23) im Bereich 
einer Anzeige (4) und im Bereich einer Tastatur (6 bis 
20) eine Ausnehmung (24 bis 27) aufweist. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 50 
net, daB auch im Bereich eines Mikrofons (22) und/ 
oder eines Lautsprechers (21) eine Ausnehmung (26, 
28) vorgesehen ist. 
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